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Las cajas R2 y R3 de laminador desbastador del laminador de chapas en caliente de Corus Llanwern
fueron restauradas a las tolerancias originales utilizando técnicas de mecanizado de Metalock

SE LOGRAN MEJORAS DE CALIDAD DE BARRAS DESPUES DE LA
RENOVACION DE LAMINADOR DE LLANWERN REALIZADA POR
METALOCK

Para restaurar las cajas R2 y R3 del laminador desbastador a sus tolerancias de fabricacion originales
para exactitud de cuadratura, de rectitud y dimensional y eliminar los riesgos de producir barras
combadas en el laminador de chapas en caliente de Corus Llanwern, Metalock Engineering UK,
Coventry, junto con el equipo de direccién del laminador, realizaron extenso trabajo de mecanizado in
situ durante una reciente parada del equipo. Metalock tiene gran experiencia en este tipo de trabajo y
ha desarrollado equipo y técnicas que le permiten realizar estos proyectos de una forma eficaz.

Llanwern es una planta de acero integrada que produce productos de chapa. El laminador
desbastador es la primera fase de laminacion del laminador de chapas en caliente.

El proyecto requeria mecanizar las caras de las placas de desgaste verticales y los bordes curvados
de los alojamientos de laminador R2 y R3. Las ventanas verticales de 1,7 m de ancho x 6 m de alto y
los nuevos bordes curvados en cada una de las cuatro columnas requirieron mecanizarse a altura
completa. Esto permitio instalar placas de desgaste endurecidas extragrandes y restaurar las
dimensiones originales. Ademas, debian renovarse mas de 200 agujeros BSW de 1_ pulgadas
perforando y aterrajando agujeros M48 extragrandes y después instalando piezas postizas
atornilladas con un agujero aterrajado BSW central de 1_
pulgadas.

Los agujeros de sujecion de las placas de desgaste tienden a
danarse durante los cambios de rodillo rutinarios de los conjuntos
de rodillo y calzo de 30 toneladas que a veces chocan con los
bordes de la placa de desgaste. La solucion de Corus para este
problema fue redisefiar las placas de desgaste para que
incorporaran bordes curvados para posicionar las placas cercanas
entre si e impedir el movimiento lateral en el caso de choque con
los calzos de rodillos.

En base de la informacién adquirida durante una serie de estudios
antes de la parada era evidente que las caras de las placas de
desgaste verticales se habian desgastado y se requeriria que cada cara fuera mecanizada para
limpiarla y al mismo tiempo asegurarse de que las superficies estuvieran a escuadra y bien alineadas
con el eje de la linea central del laminador.

Para las caras de las placas de desgaste verticales y los bordes curvados se adaptaron fresadoras
especializadas, disefiadas y construidas previamente por Metalock, para los alojamientos de
laminador de mayor tamaiio de la planta de Llanwern.
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Para perforar y aterrajar el gran nimero de agujeros M48 en las caras de las placas de desgaste, los

ingenieros de Metalock disefiaron y construyeron dos perforadoras especializadas montadas en placas
de plantilla de 6 m de longitud que cubrian la cara completa y facilitaban el acceso rapido a cada agujero.

Al utilizar dos fresadoras especializadas, las ventanas laterales del lado del operario de ambas cajas se
mecanizaron simultaneamente. Al mismo tiempo, se utilizaron dos dispositivos de perforacién para
perforar y aterrajar los agujeros de los lados de impulsién de ambas cajas. A la finalizacion de estas
cuatro operaciones, las maquinas se cambiaron de lugar para perforar y aterrajar los lados del operario
y mecanizar ambas ventanas del lado de impulsién. Al organizar de esta forma operaciones simultaneas
en cada caja se logré que el proyecto se finalizara muy dentro del programa y el presupuesto.

WES M ENOLAMDNS:AAR8RT
VAT, Ho. GE &0E #23T 08

Metalock Engineering UK Ltd Unit H5 Pilgrims Walk, Prologis Park, Coventry CV6 4QG ENGLAND

Tel: +44 (0) 2476 360084 Fax: +44 (0) 2476 360190




